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What is NDT ?
NDT adalah…



NDT INTRODUCTION
(Video)



NDT INTRODUCTION

NDT  (Non Destructive Testing)

➔ NDT adalah Non Destructive Testing, juga dikenal sebagai

NDE (NonDestructive Examination) atau NDI

(NonDestructive Inspection)

➔ NDT adalah penggunaan teknik uji tidak merusak untuk

menetukan integritas material dari suatu komponen, peralatan

atau struktur.

➔ NDT digunakan untuk mendeteksi ketidaksinambungan

(discontinuity) pada suatu material.



NDT INTRODUCTION
DT & NDT

➔ DT (Destructive Test) – Uji Merusak : digunakan pada

material uji coba, sebelum proses produksi dilaksanakan.

➔ NDT (NonDestructive Test) – Uji Tidak Merusak : digunakan

pada material hasil produksi, pada saat proses produksi

berlangsung.
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➔ DT (Destructive Test) – Uji Merusak :

Tensile Test (Uji Tarik), Compressive Test (Uji Tekan), Bend
Test (Uji Bengkok), Toughness Test (Uji Kekuatan
terhadap beban kejut), dll.

➔ NDT (NonDestructive Test) – Uji Tidak Merusak : ada 16 jenis
metoda, mengacu pada dokumen ASNT SNT TC 1A edisi
tahun 2020

➔ ASNT: American Society for NonDestructive Testing

www.asnt.org



NDT INTRODUCTION
(Video – DT & NDT)
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➔Fungsi dari NDT adalah menemukan cacat atau ketidak

sinambungan dari material yang sedang diuji, dan hasil dari

suatu proses pengujian sangat tergantung pada keahlian dari

operator NDT dan peralatan yang digunakan.

➔Tingkat keahlian operator NDT:

Level 1 - pemula, bekerja sebagai asisten

Level 2 - berpengalaman, bekerja sebagai inspektur

Level 3 - senior level, bekerja sebagai pengawas

(supervisor) dan pelatih (trainer)
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4 metode dasar NDT yang paling umum digunakan & 
2 metoda tambahan NDT yang biasa digunakan:

➔Visual Testing (VT)

➔Liquid Penetrant Testing (PT)

➔Magnetic Particle Testing (MT)

➔Ultrasonic Testing (UT)

➔Radiographic Testing (RT)

➔ Eddy Current Testing (ECT)



• Metoda NDT untuk mendeteksi
ketidaksinambungan bahan pada permukaan
material uji:

VT, MT, PT dan ECT

• Metoda NDT untuk mendeteksi
ketidaksinambungan bahan di bawah
permukaan atau di dalam material uji:

RT & UT
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VT (Visual Testing) – Uji Lihat



VT (Visual Testing) – Uji Lihat

➔ Juga dikenal sebagai Visual Inspection, VT adalah salah
satu metode NDT yang digunakan secara luas untuk
mengevaluasi kondisi material, komponen atau alat, yang
mudah dilakukan dan relatif tidak mahal biayanya
dibandingkan metoda NDT lainnya.

➔ Umumnya terbagi atas dua teknik – Direct (Langsung) &
Remote (Dengan Alat Bantu)



Advanced Visual Inspector Certification
www.api.org





PT (Liquid Penetrant Testing) 
– Uji Cairan Penetran

➔Juga dikenal sebagai Dye Penetrant Inspection (DPI),
Liquid Penetrant Inspection (LPI) or Flourescent
Penetrant Inspection (FPI).

➔Metode ini digunakan untuk mendeteksi ketidak
sinambungan bahan yang ada di permukaan
material.



PT (Liquid Penetrant Testing) 
– Uji Cairan Penetran



➔Juga dikenal sebagai Magnetic Particle Inspection (DPI). Ini
adalah metode yang digunakan untuk mendeteksi
ketidaksinambungan bahan di permukaan dan sedikit di bawah
permukaan dari materal ferromagnetik seperti baja dan besi.
➔Teknik ini menggunakan prinsip garis-garis gaya magnet (fluks)
yang akan terdistorsi ketika melintasi area ketidaksinambungan
bahan di permukaan atau sedikit di bawah permukaan material.



MT (Magnetic Particle Testing) 
– Uji Partikel Magnetik





ECT (Eddy Current Testing) – Uji Arus Eddy

➔Eddy current testing menggunakan prinsip
elektromagnetik sebagai dasar untuk melakukan
pemeriksaan, untuk mendeteksi adanya indikasi
ketidkasinambungan atau cacat bahan pada permukaan
material yang bersifat konduktif (menghantarkan arus
listrik). Uji ini menggunakan probe kecil yang dipindai di
atas permukaan untuk mendeteksi cacat retakan.



UT (Ultrasonic Testing) – Uji Gelombang
Ultrasonik

➔Uji ultrasonik menggunakan gelombang mekanik dengan
panjang gelombang pendek dan frekuensi tinggi untuk
mendeteksi posisi ketidaksinambungan bahan dan
mengukur ketebalan material.

➔Uji ini digunakan untuk pengujian pada produk
pengelasan, casting, dan tempa.
Teknik yang digunakan secara kontak langsung (contact
testing) dan secara rendam (immersion testing).



Prinsip kerja uji gelombang ultrasonik: memanfaatkan pantulan gelombang

yang ditransmisikan pada material uji.

Gelombang mekanik berfrekuensi tinggi yang merambat dalam material uji

akan di pantulkan kembali ketika telah sampai pada batas medium yang  

berbeda atau ketika ada ketidaksinambungan bahan (discontinuity).



Gelombang ultrasonik yang digunakan memiliki frekuensi 0.5 ± 25 MHz

Gelombang suara akan terpantul jika ada rongga (void), retak (crack) atau

belahan pada material.

Gelombang ultrasonik ini dibangkitkan oleh tranduser (probe) 

dari bahan piezoelectric yang dapat merubah

energi listrik menjadi energi mekanik & sebaliknya.



RT (Radiographic Testing) – Uji Radiografi



RT (Radiographic Testing) – Uji Radiografi

➔Juga dikenal sebagai X-Radiography and Gamma
Radiography.

➔X-Rays diproduksi oleh mesin X-Ray tegangan tinggi,
sedangkan Sinar Gamma dihasilkan dari isotop radioaktif
seperti Iridium 192 dan Cobalt 60.



Radiografi digubakan untuk pengujian hampir semua logam
kecuali timbal (Pb), Uranium (U) atau material penyerap radiasi

lainnya.
Pengujian ini menggunakan peralatan sinar-X atau isotop radioaktif

sebagai sumber radiasi yang ditransmisikan melalui material & 
ditangkap oleh film atau media lainnya. Setelah film atau hasilnya
tercetak,maka akan diperoleh variasi densitas (gelap/terang) pada

film...ketidaksinambungan bahan dapat diidentifikasi dari
perubahan densitas material yang terlihat pada film.



• American System – www.asnt.org
ACCP – ASNT Central Certification System
ASNT – American Society for Non Destructive Testing
ASNT SNT TC 1A – Company based certification system, under
guidance & supervision from an ASNT NDT L3

• British System – www.bindt.co.uk & www.cswip.com
PCN – Personnel Certification in Non Destructive Testing
CSWIP – Certification Scheme for Welding Inspection Personnel

• International (ISO), European System (EN) & Other National
Certification Systems:

Japan – JSNDI, www.jsndi.jp
French – Cofrend, www.cofrend.com
Germany – DGZfP, www.dgzfp.de
Rusia – RSNTTD, www.ronktd.ru
Indonesia – AUTRI, www.autri.org sudah tidak aktif lagi☺
etc.

Sertifikasi Personel di bidang NDT 

http://www.asnt.org/
http://www.bindt.co.uk/
http://www.cswip.com/
http://www.jsndi.jp/
http://www.cofrend.com/
http://www.dgzfp.de/
http://www.ronktd.ru/
http://www.autri.org/


Sertifikasi Personil di Bidang NDT 

ASNT NDT L3 dapat mensertifikasi personil NDT -

L2 & L1 menurut dokumen acuan ASNT SNT TC 1A



Peluang Kerja

Oil & Gas

Project Infrastructure
Steel factory

Power plan

Bidang Industri yang memerlukan pekerjaan NDT



Peluang Kerja

Otomotive Aviation

Petrochemical NDT company

Bidang Industri yang memerlukan pekerjaan NDT



Peluang Kerja

Bidang Industri yang memerlukan pekerjaan NDT



PT. Karsa Kencana Indonesia (TNDT Institute)



PT. Karsa Kencana Indonesia (TNDT Institute)
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